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Acero dureza natural DN A-420®

Norma IRAM-IAS U 500-528
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Calidad y Tecnología en Aceros

Estribos de acero estándar para la construcción
Estrix®

b’

a’

b’

a’

EXC: Estrix® Cuadrado EXR: Estrix® Rectangular

Ejemplo
Un estribo estándar Estrix® cuadrado (C) de
10x10x4.2 debe pedirse como:

EXC 10 10 4,2

Estrix® cuadrado Largo
(cm)

Ancho
(cm)

Diámetro
del Acero

(mm)

Modelo

EXC10104.2
EXC12124.2
EXC15154.2
EXC15156
EXC18184.2
EXC18186
EXR10124.2
EXR12154.2
EXR12186
EXR12246

Dimensiones estribo
a´ x b´ 
cm x cm
10 X 10
12 X 12
15 X 15
15 X 15
18 X 18
18 X 18
10 X 12
12 X 15
12 X 18
12 X 24

Diámetro

mm
ø 4.2
ø 4.2
ø 4.2
ø 6
ø 4.2
ø 6
ø 4.2
ø 4.2
ø 6
ø 6

Presentación

elem./paquete
100
100
100
50
100
50
100
100
50
50

Línea

Cuadrada

Rectangular

Consultar por otras medidas

3
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Armaduras de acero estándar Armalogic®

b’

b’

a’

a’a

a

b

b

Armaduras de sección cuadrada
A10106; A10108; A101010

Consultar por otras medidas

Modelos

Armaduras de sección rectangular
A10156; A10158

Ejemplo
Una armadura estándar Armalogic® de 10x10x6 debe pedirse como:

A 10 10 6

Armalogic® Largo
(cm)

Ancho
(cm)

Diámetro de la 
armadura longitudinal

(mm)

Modelo Sección hormigón Sección Armalogic® Largo total Armadura

a x b a’ x b’ Principal Estribos
cm x cm cm x cm m

A10106 15 x 15 10  x 10 3 4 ø 6 ø 4.2 c/ 20 cm

A10108 15 x 15 10  x 10 3 4 ø  8 ø 4.2 c/ 15 cm

A101010 15  x 15 10  x 10 3 4 ø 10 ø 6 c/ 15 cm

A10156 15 x 20 10  x 15 3 4 ø 6 ø 4.2 c/ 20 cm

A10158 15  x 20 10  x 15 3 4 ø 8 ø 4.2 c/ 15 cm



Calidad y Tecnología en Aceros5

El servicio de cortado y doblado de acero, Armar®, es la manera más rápida y 

eficaz de resolver las armaduras en estructuras de hormigón para cualquier tipo de

proyecto. 

Es un servicio con entregas «just in time» en obra, según las planillas de cortado y

doblado, de acuerdo con los cronogramas de trabajo de los clientes, en paquetes 

individualizados. 

Para contratar el servicio es necesario conocer la dispersión de diámetros, tiempo 

de ejecución de la obra y consumo total de acero.

Servicios de Acero para la construcción
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Mallas soldadas línea estándar Sima®

Norma IRAM-IAS U 500-06 tipo AM-500

Línea Maxi. Paneles de 2,15 m x 6 m (sup 12,9 m2)

Línea Mini. Paneles de 2 m x 3 m (sup 6 m2)

Modelo Cuantía Separación Diámetro de Salientes      Peso nominal
alambres

long long transv. long. transv. A1=A2 A3=A4 por panel por m2

cm2/m cm cm mm mm cm cm kg kg/m2

Cuadrícula cuadrada

Q 84* 0,84 15 15 4,0 4,0 7,5 2,5 8,12 1,35
Q 188* 1,88 15 15 6,0 6,0 7,5 2,5 18,20 3,03

Cuadrícula rectangular

R 84* 0,84 15 25 4,0 4,0 12,5 2,5 6,53 1,09
R 188 1,88 15 25 6,0 4,2 12,5 2,5 11,94 1,98

Exija como sello de calidad
la nueva identificación
sobre nuestras mallas.

ACINDAR

* Esta malla no debe utilizarse como armadura resistente.

* Esta malla no debe utilizarse como armadura resistente.

Modelo Cuantía Separación Diametro de Salientes       Peso nominal
alambres

long. long. transv. long. transv. A1=A2 A3=A4 por panel por m2

cm2/m cm cm mm mm cm cm kg kg/m2

Cuadrícula cuadrada

Q 50* 0,50 25 25 4,0 4,0 12,5 7,5 10,45 0,81
Q 84* 0,84 15 15 4,0 4,0 7,5 2,5 17,42 1,35
Q 92* 0,92 15 15 4,2 4,2 7,5 2,5 19,18 1,49
Q 126* 1,26 10 10 4,0 4,0 5,0 2,5 25,84 2,00
Q 188 1,88 15 15 6,0 6,0 7,5 2,5 39,07 3,03
Q 335 3,35 15 15 8,0 8,0 7,5 2,5 69,52 5,39
Q 524 5,24 15 15 10,0 10,0 7,5 2,5 108,59 8,42

Cuadrícula rectangular

R 84* 0,84 15 25 4,0 4,0 12,5 2,5 14,02 1,09
R 92* 0,92 15 25 4,2 4,2 12,5 2,5 15,43 1,20
R 188 1,88 15 25 6,0 4,2 12,5 2,5 25,60 1,98



Mallas soldadas línea estándar Sima®

Norma IRAM-IAS U 500-06 tipo AM-500

7 Calidad y Tecnología en Aceros

Plano esquemático

A2

A3

A4

Sep.
Trans.

Sep. long.

Largo

A1

Diámetro 
long. ø L

Diámetro 
trans. ø T

A
nc

ho

Línea Job Shop. Paneles 1,2 m x 3 m

Modelo Cuantía Separación Diám. de alambres Salientes Peso
long long transv. long. transv. A1=A2 A3=A4 por panel por m2

cm2/m mm mm mm mm cm cm Kg kg/m2

Cuadrícula cuadrada

Q 141 1,41 50 50 3,0 3,0 2,5 2,5 7,99 2,22

Q 182 1,82 50 50 3,4 3,4 2,5 2,5 10,27  2,85

Q 216 2,12 25 25 2,6 2,6 1,3 1,3 12,38  3,44

Cuadrícula rectangular

R 141 1,41 50 30 3,0 3,0 1,5 2,5 10,66 2,96

R 216 2,12 25 38 2,6 2,6 1,8 1,2 10,22 2,84

R 282 2,83 25 38 3,0 3,0 1,8 1,2 13,19  3,66
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Mallas electrosoldadas según especificación Sima®

Las variables que definen una malla según especificación son:

• Largo y ancho del panel
• Salientes (A1, A2, A3, A4)
• Cuantía (diámetros y separaciones)
• Cantidad de paneles

Cuantía

Relación de Soldabilidad:
Para obtener una soldadura que garantice la capacidad estructural por-
tante de la malla y su resistencia en el manipuleo durante el transporte y
posicionado en obra se debe cumplir la siguiente relación de soldabilidad:

Plano esquemático

A2

A3

A4

Sep.
Trans.

Sep. long.

Largo

A1

Diámetro 
long. ø T

Diámetro 
trans. ø L

A
nc

ho

ø menor (mm)

ø mayor (mm)
≥ 0,57

Límite Ancho Largo Diámetro
m m cm

Máximo 2,9 8,5 12

Mínimo 1,0 1,0 3

Salientes A1, A2, A3, A4: se definirán en función de las dimensiones del panel, 
diámetros y separaciones entre barras. Consultar con Oficina Técnica.



Mallas electrosoldadas según especificación Sima®

9 Calidad y Tecnología en Aceros

Para esta combinación de diámetros,
la separación long. mínima 
consecutiva es de 8 cm.

Para esta combinación de diámetros,
la separación long. mínima 
consecutiva es de 10 cm.

Para esta combinación de diámetros,
la separación long. mínima 
consecutiva es de 13 cm.

Area de diámetros no soldables 
(consultar).

Nota: Para diseñar mallas combinando diámetros y separaciones variables en el
mismo panel, consultar con nuestra Oficina de Asistencia Técnico-Comercial a
través de: 4719 8300

Diámetro longitudinal (mm)min máx.

D
iá
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ro
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an

sv
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sa
le

s 
(m

m
)
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m
áx
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3 3.4 4 4.2 4.5 5 5.5 6 6.5 7 8 8.5 10 12

3

3.4

4

4.2

4.5

5

5.5

6

6.5

7

8

8.5

10

12

ø

Combinación de diámetros y separaciones

Empalme de mallas (ver en sección «Información Técnica»)
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Estructuras prearmadas de acero Acindar

Es un sistema de armaduras de acero, diseñado de acuerdo a las especificaciones
dadas por el cliente para estructuras de hormigón armado. Dichas armaduras vienen
listas para usar, sólo hay que colocarlas dentro del encofrado y hormigonar la 
estructura. 
El acero utilizado es de calidad T 500, es decir conformado en frío y con una tensión
de fluencia característica de 500 MPa. 
Se fabrican a partir de mallas especiales regulares o irregulares bajo la norma 
IRAM-IAS U 500-06.

Formas posibles de 
doblado de mallas

Largo Ancho Barras
máx. máx. diámetro máx.
m m mm

6 2,9 12

Características de fabricación

Consultar por otros largos y anchos especiales

Armalogic especiales (mallas dobladas)

Es un sistema de armaduras de acero, diseñado de acuerdo a las especificaciones
dadas por el cliente para estructuras de hormigón armado. Las mismas están formadas
por hierros longitudinales y estribos soldados helicoidalmente en sus puntos de
encuentro. 
Dichas armaduras vienen listas para usar, sólo hay que colocarlas dentro del encofrado
y hormigonar la estructura. 
El acero utilizado es de calidad DN A-420 S (con características de soldabilidad) fabri-
cado bajo norma IRAM-IAS U 500-207

Detalle de armado

Jaulas prearmadas y soldadas

D
iá

m
et

ro

Longitud

Escuadra A2
Aro Espiral E1

Paso P1 Paso P2

Espiral E2
A1

EspiralAro

Cruces

1ra capa
longitudinales

Zetas ZTacos

Diámetro

Vista Lateral Vista Frontal

Diámetro Largo Barras long. Laminaciones especiales
máx. máx. diámetro máx. (Consultar)
m m mm largo máx. (m) barras long ø máx. (mm)

2 12 32 18 40

Características de fabricación
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Vigas reticuladas electrosoldadas Trilogic®

11

Vista lateral

Modelo Alturas Ancho Largo de Paso de Armadura Peso Peso por
base corte diag. Inf. Diag. Sup. lineal elemento

h h1 b a ø l ø D ø S
cm cm cm m cm mm mm mm kg/m kg

variable 7,5 a 25 variable 10 múltiplos 20 4 a 10 4 a 7 5 a 12 variable variable
de 0,10

Línea Estándar

Línea Según Especificación  

ACINDAR ACINDAR 

ACINDAR 

Losas, vigas y placas

Modelo Altura Ancho Largo del Paso de Armadura Peso Peso por
base corte diag. Inf. Diag. Sup. lineal elemento

h     h1 b a ø l ø D ø S
cm  cm máx. cm m cm mm mm mm kg/m kg

T8 8 9.1 9 6 20 5 3.4 6 0.718 4.31
T10 10 10.9 9 6 20 5 4.2 7 0.920 5.52
T15 15 15.5 10 6 20 6 5 8 1.405 8.43
T20 20 20.2 10 6 20 8 6 10 2.414 14.48
T25 25 25.2 10 6 20 10 7 12 3.775 22.65

Separadores

Modelo Altura Ancho Largo del Paso de Armadura Peso Peso por
base corte diag. Inf. Diag. Sup. lineal elemento

h     h1 b a ø l ø D ø S
cm  cm máx. cm m cm mm mm mm kg/m kg

TS 7,5 7,5 8,2 9 6 20 5 3,4 6 0,71 4,27
TS 9 9 9,9 9 6 20 5 3,4 6 0,73 4,35
TS 10 10 10,9 9 6 20 5 3,4 6 0,73 4,40
TS 11 11 11,8 10 6 20 5 3,4 6 0,74 4,46
TS 15 15 15,5 10 6 20 6 4,5 8 1,29 7,76
TS 17 17 17,4 10 6 20 6 4,5 8 1,34 8,01
TS 19 19 19,3 10 6 20 6 6 10 2,01 12,08

Alambre
Superior

Alambre
Diagonal

Alambre
Inferior

ø l

ø D

ø S

h

a=20cm

ø l

ø D

ø S

h1

b

Losas, vigas, placas y separadores

Medidas especiales, consultar.

El largo mínimo es de 2 mm y el máximo de 12 mm. Para los superiores, consultar.

Corte transversal
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Fibras de acero para hormigón Fibracero®

Son fibras onduladas de acero de alta resistencia a la tracción
(10.000 kg/cm2) fabricadas a partir de alambres de acero conforma-
dos en frío, que en conjunto debido a su forma ondulada aseguran
un funcionamiento óptimo de anclaje en la matriz de hormigón.
Agregando fibras de acero al hormigón tradicional se logra una ma-
triz con fibras dispersas en forma aleatoria, pero de distribución uni-
forme, que manteniendo el carácter homogéneo e isótropo del ma-
terial base, mejoran sus características reológicas y mecánicas. 
El hormigón reforzado con fibras de acero, se utiliza en pavimentos
de aeropuertos y autopistas, estructuras hidráulicas, recubrimientos,
prefabricados, gunitados, etc.

Dimensiones

Diámetro d = 1 mm
Longitud I = 45 mm
Altura de onda W = 0,65 mm
Longitud de onda λ = 8 mm
Resistencia mínima a la tracción del alambre σ = 10.000 kg/cm2

Forma de suministro

cajas (27 x 27 x 18 cm) peso 30 kg

d

λ

W

La incorporación de fibras en el hormigón, ofrece las siguientes ventajas:
Ahorros de material debido a la reducción del espesor de la losa.
Disminución de los tiempos de obra.
Mayor control de la fisuración ya que cosen las fisuras del hormigón formando un
“puente” entre los agregados gruesos, llevando al hormigón a un comportamiento 
dúctil luego de la fisuración inicial evitando así la fractura frágil.
Incremento de la resistencia a la abrasión debido a una reducción de la fisuración.
Excelente resistencia a la corrosión, ya que mediante el uso de las fibras las fisuras 
controladas tienen un diámetro mucho menor al necesario para permitir que el proce-
so de corrosión se inicie en el acero del hormigón.
Mejoramiento de los bordes del pavimento proyectado, ya que las fibras llegan a to-
dos los extremos del mismo.
Excelente resistencia al impacto (mejora la resiliencia).
Isotropía y homogeneidad macroscópica, con igual rendimiento en todas las direcciones.
Mejora la resistencia a tracción, compresión, flexión y corte. 
Se eliminan los defectos provocados por la mala colocación del refuerzo tradicional de
barras.

Fibracero Modelo Tabix
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Alambres para pretensado Acindar
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Cordones para pretensado Acindar
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